
ภาคผนวก 
 
ภาคผนวก ก.1 ส าเนาผลการพิจารณาการเปล่ียนชื่อบริษัท 

ภาคผนวก ก.2 ส าเนาผลการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ภาคผนวก ก.3 ส าเนาผลการพิจารณารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 ในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

ภาคผนวก ข เอกสารประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ภาคผนวก ข.1     ขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้มส ำหรบัผูร้บัเหมำที่ท ำงำนพืน้ที่ 

ภาคผนวก ข.2     ส  าเนาหนงัสือน าสง่ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

ภาคผนวก ข.3 แผนการตรวจสอบสภาพและบ ารุงรกัษา ประจ าปี พ.ศ.2568 

ภาคผนวก ข.4     ตวัอย่างเอกสารตรวจสอบการท างานของระบบหล่อเย็น 

ภาคผนวก ข.5     ขอ้มลูดา้น CEMs ของโครงการ 

       ภาคผนวก ข.5-1 ผลการตรวจวดั NOx และ O2 ดว้ย CEMs  
       ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 

       ภาคผนวก ข.5-2 ระบบเตือน (Alarm) ควบคมุค่าการระบาย NOx 

       ภาคผนวก ข.5-3 รายงานการ Audit CEMs 

ภาคผนวก ข.6     ระเบียบปฏิบติังานพรอ้มทัง้ติดตามและควบคมุมลพิษาทางอากาศไม่ใหส้งูเกินมาตรฐานก าหนด 

ภาคผนวก ข.7     หนงัสือแจง้การมีบคุลากรดา้นสิ่งแวดลอ้มประจ าโรงงาน 
ภาคผนวก ข.8 แผนที่แสดงระดบัความดงัของเสียง 

ภาคผนวก ข.9     ความปลอดภยัในการท างานส าหรบัผูร้บัเหมา 

ภาคผนวก ข.10     ขอ้ก าหนดในการจดัสง่สารเคมี 
ภาคผนวก ข.11     การตรวจสอบรถบรรทุกก่อนเขา้พืน้ที่ 

ภาคผนวก ข.12     แบบฟอรม์การตรวจสอบควบคมุงานดแูลสวนและท าความสะอาด 

       บรเิวณรอบโรงไฟฟ้าของคนสวน 
ภาคผนวก ข.13     บนัทกึปรมิาณขยะมลูฝอยและขยะรีไซเคิลและใบก ากบัการขนสง่ขยะมลูฝอย 

ภาคผนวก ข.14     รายการกากของเสียและตวัอย่างใบก ากบัขนสง่กากของเสีย 



ภาคผนวก (ตอ่) 
 

ภาคผนวก ข.15      หนงัสือขออนญุาตน าสิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกพืน้ที่โครงการ 
ภาคผนวก ข.16      รายชื่อพนกังานทอ้งถิ่น 

ภาคผนวก ข.17      กิจกรรมมวลชนสมัพนัธ ์

ภาคผนวก ข.18     แผ่นพบัประชาสมัพนัธร์ายละเอียดการด าเนินงานของโครงการ 
ภาคผนวก ข.19     ใบแจง้ขอ้รอ้งเรียน/ขอ้เสนอแนะ 

ภาคผนวก ข.20     ระเบียบปฏิบติังานเรื่องการสื่อสาร 

ภาคผนวก ข.21     การประชมุคณะกรรมการไตรภาคี 
       ภาคผนวก ข.21-1  เอกสารการแต่งตัง้คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
       ภาคผนวก ข.21-2 เอกสารการประชมุคณะกรรมการไตรภาคี 

ภาคผนวก ข.22     แผนการอบรมดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ประจ าปี พ.ศ.2568 

ภาคผนวก ข.23     การประชมุคณะกรรมการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
       ภาคผนวก ข.23-1  ประกาศแต่งตัง้คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั  

       และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

       ภาคผนวก ข.23-2   เอกสารการประชมุคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั  
       และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

ภาคผนวก ข.24     แผนผงัติดตัง้ระบบตรวจสอบ ตรวจจบัและสญัญาณเตือนภยั 

ภาคผนวก ข.25     แผนผงัติดตัง้อปุกรณด์บัเพลิง 
ภาคผนวก ข.26     การตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลิง 

ภาคผนวก ข.27     ระบบการขออนญุาตเขา้ท างาน 

ภาคผนวก ข.28     แผนปฏิบติัการกรณีเกิดเหตฉุกุเฉิน 
ภาคผนวก ข.29     ตารางกะการท างาน ประจ าปี พ.ศ.2568 

ภาคผนวก ข.30     สถิติอบุติัเหต ุ

ภาคผนวก ข.31     กิจกรรมการเยี่ยมชมโครงการ 
 

 



ภาคผนวก (ตอ่) 
 
ภาคผนวก ค เอกสารประกอบมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ภาคผนวก ค.1 ใบรบัรองผลการวิเคราะห ์

ภาคผนวก ค.2 ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคม 

ภาคผนวก ค.3 ผลตรวจสขุภาพประจ าปี 

ภาคผนวก ค.4 สถิติการเจ็บป่วยของประชาชนโดยรอบพืน้ที่โครงการ 

ภาคผนวก ง เอกสารขึน้ทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะหเ์อกชน 

ภาคผนวก จ สรุปเอกสารการสอบเทยีบอุปกรณเ์คร่ืองมือ 

ภาคผนวก ฉ ใบรับรองความสามารถห้องปฏิบัติการ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวก ก.1 

ส าเนาผลการพจิารณารายงานการเปลี่ยนแปลงช่ือบริษัท 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก.2 
ส าเนาผลการพจิารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





























































































































 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
ภาคผนวก ก.3 

ส าเนาผลการพจิารณาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 















 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข.1 
ข้อก ำหนดด้ำนควำมปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมส ำหรับผู้รับเหมำทีท่ ำงำนพืน้ที่ 
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1. วตัถปุระสงค ์(Purpose)  

เพืÉอเป็นแนวทางในการควบคุมการปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาจากหน่วยงานภายนอกทีÉเขา้มาทาํงานใน
บรษิทั บ.ีกรมิ เพาเวอร ์ (ดบับลวิเอชเอ) 1 จาํกดั หรอืกจิกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบับรษิทัฯ เพืÉอทีÉจะป้องกนั
อุบตัเิหตุ ควบคุมความเสีÉยงและผลกระทบทางดา้นอาชวีอาชวีอาชวีอนามยั ความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม อนัเนืÉองมาจากการทํากจิกรรมของผูร้บัเหมา 
 

2. ขอบเขต (Scope) 

เอกสารฉบบันีÊใชส้าํหรบัการควบคุมการปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาทีÉมาจากภายนอก เพืÉอเขา้มาปฏบิตังิาน
ภายในหรอื กจิกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบับรษิทั บ.ีกรมิ เพาเวอร ์(ดบับลวิเอชเอ) ř จาํกดั เท่านั Êน 
 

3. คาํนิยาม (Definition) 

3.1 ผูร้บัเหมา (Contractor) 
หมายถงึ ผูร้บัเหมาหรอืผูร้บัเหมาช่วงซึÉงเป็นบุคคลหรอืนิตบิุคคลจากภายนอกทีÉเขา้มาตดิต่อเพืÉอ
ทาํงานหรอืโครงการภายในบรษิทัฯ โดยมเีจา้หน้าทีÉของบรษิทั บ.ีกรมิ เพาเวอร ์ (ดบับลวิเอชเอ) 1 
จาํกดั เป็นผูด้แูล เช่น งานก่อสรา้ง งานซ่อมเครืÉองจกัร 

3.2 บุคคลภายนอก (Outsourcing)  
หมายถงึ การทาํสญัญาจา้งบุคคลจากภายนอกหรอืจากองคก์รอืÉน เพืÉอมาทํางาน เช่น นกัเคม ี  งาน
รกัษาความปลอดภยั งานของคนดแูลสวน งานแม่บา้น 

3.3 ผูค้วบคุมงาน (Project Owner) 
หมายถงึ เจา้ของโครงการหรอืผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย ซึÉงเป็นเจา้หน้าทีÉของบรษิทั บรษิทั บ.ีกรมิ 
เพาเวอร ์ (ดบับลวิเอชเอ) 1 จาํกดั ทีÉมหีน้าทีÉในการดูแลการปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาหรอืผูร้บัเหมา
ช่วงใหป้ฏบิตัติาม นโยบายดา้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม 

3.4 เจา้หน้าทีÉความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (Safety and Environment officer) 
หมายถงึ ผูท้ีÉมหีน้าทีÉในการอบรม ตรวจสอบผูร้บัเหมาหรอืผูร้บัเหมาช่วงทีÉเขา้มาทํางานในโรงไฟฟ้า 
ในกรณีทีÉเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไม่สามารถปฏบิตัหิน้าทีÉไดใ้หห้วัหน้างานสว่น
ปฏบิตักิารกะ (Operation Section Manager :OSM) เป็นผูร้บัผดิชอบ 
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3.5 หวัหน้างาน (Foreman) 
หมายถงึ หวัหน้างานผูร้บัเหมาทีÉปฏบิตังิานในเขตพืÊนทีÉความรบัผดิชอบของบรษิทั บ.ีกรมิ เพาเวอร ์
(ดบับลวิเอชเอ) 1 จาํกดั 

3.6 เจา้หน้าทีÉจดัซืÊอ (Purchasing Officer) 
หมายถงึ หน่วยงานทีÉทาํหน้าทีÉในการออก PO เพืÉอจดัจา้งผูร้บัเหมาใหเ้ขา้มาทาํงานภายในเขตพืÊนทีÉ
ความรบัผดิชอบของบรษิทั บ.ีกรมิ เพาเวอร ์(ดบับลวิเอชเอ) 1 จาํกดั 

3.7 การประเมนิความเสีÉยง (Risk assessment) 
หมายถงึ การประเมนิอนัตราย และกําหนดมาตรการในการควบคุม อนัเนืÉองมากจากกจิกรรมของ
ผูร้บัเหมา 

 

4. เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง (Reference) 

4.1 FO-SE-008 Job safety analysis  
4.2 PR-SE-009 การขออนุญาตทาํงาน (Permit to work)  
4.3 แบบฟอรม์บนัทกึการอบรมผูร้บัเหมา 
4.4 FO-PU-001 แบบฟอรม์ประเมนิผูร้บัจา้ง/บรกิาร                                            

 
5. วิธีการปฏิบตัิ (Procedure)  

5.1 รายละเอียดการดาํเนินงาน 
หน่วยงานทีÉรบัผดิชอบในการจดัซืÊอ จดัจา้งผูร้บัเหมา(contractor) และบุคคลภายนอก (Outsourcing) 
ดาํเนินการพจิารณาคดัเลอืกและจดัจา้งโดยพจิารณาจากระดบัความสามารถในการควบคุม
ผลกระทบดา้นความปลอดภยั สุขภาพ และสิÉงแวดลอ้มจากกจิกรรมทีÉปฏบิตั ิตามหวัขอ้ดงัต่อไปนีÊ 

5.1.1 มมีาตรการทีÉชดัเจนในการควบคุมผลกระทบดา้นความปลอดภยั สุขภาพ และสิÉงแวดลอ้ม 
ไดแ้ก่ 
 การจดัการของเสยี นํÊาเสยี และเหตุราํคาญต่างๆ (ฝุ่น เสยีง สารเคมี,ฯลฯ) ทีÉเกดิจากการ
ปฏบิตังิาน 
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 การป้องกนัการหกรั Éวไหลของสารเคม ีเช่น การจดัเตรยีมภาชนะรองรบัขณะสบูถ่าย หรอื
จดัเกบ็ รวมถงึการจดัเตรยีมวสัดุดดูซบัเพืÉอรองรบักรณีทีÉมกีารหกรั Éวไหล เป็นตน้ 

5.1.2 จดัเตรยีมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล (PPE) ใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะอนัตราย 
และอยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 

5.1.3 จดัเตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัการเกดิเหตุฉุกเฉิน เช่น ถงัดบัเพลงิ ผา้กนัไฟ 
5.1.4 สภาพความพรอ้มของเครืÉองจกัร อุปกรณ์ เครืÉองมอื ตอ้งอยู่ในสภาพทีÉสมบูรณ์ มคีวาม

ปลอดภยั และไม่มกีารหยดรั ÉวไหลของนํÊามนั รวมถงึไม่ก่อใหเ้กดิเหตุราํคาญต่างๆ 
5.1.5 มบีุคลากรเฉพาะทีÉทาํงานกบัเครืÉองจกัรตามทีÉกฎหมายกําหนด 
5.1.6 การปฏบิตังิานดงัต่อไปนีÊจะตอ้งมกีารขึÊนทะเบยีนกบักรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 

การปฏิบตัิงาน 
- การตรวจวดัทางดา้นสารเคมใีนบรรยากาศของสถานทีÉการทํางาน 
- การประเมนิความเสยีงต่อสุขภาพ 
- การตรวจสอบและรบัรองระบบไฟฟ้าและบรภิณัฑไ์ฟฟ้า 
- การตรวจวดัระดบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีงภายในสถานประกอบการ 
- การตรวจสอบเครืÉองจกัร (ลฟิต์,เครืÉองจกัรสาํหรบัยกขนขึÊนทํางานบนทีÉสงู,รอก) 
- การตรวจสอบปัÊนจั Éน 
- การตรวจสอบหมอ้นํÊา,หมอ้ตม้ทีÉใชข้องเหลวเป็นสืÉอนําความรอ้น,ภาชนะรบัความดนั 
การอบรม 
- การฝึกอบรมความปลอดภยัในการทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้าสาํหรบัลูกจา้งซึÉงปฏบิตังิาน

เกีÉยวกบัไฟฟ้า 
- การอบรมดบัเพลงิขั Êนตน้ 
- การฝึกอบรมความปลอดภยัในการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

5.2 ขั Êนตอนก่อนเริÉมปฏบิตังิาน 
5.2.1 ผูค้วบคุมงานมอบหมายใหท้างผูร้บัเหมาทีÉจะเขา้มาปฏบิตังิานทําการประเมนิความเสีÉยง เพืÉอ

ทบทวนอนัตรายทีÉอาจจะเกดิขึÊนจากการทํางานและกําหนดมาตรฐานในการป้องกนัตาม
แบบฟอรม์ Job safety analysis (FO-SE-008) หรอือาจจะเป็นรูปแบบของบรษิทัผูร้บัเหมา 

5.2.2 กรณีเป็นบุคคลภายนอก (Outsourcing) ทางผูค้วบคุมจะตอ้งมกีารทาํประเมนิความเสีÉยงและ
ประเมนิประเดน็ปัญหาทางดา้นสิÉงแวดลอ้ม และสืÉอสารใหผู้ท้ีÉเขา้มาทํางานรบัทราบ 
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5.2.3 ผูค้วบคุมงานและเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มทาํการทบทวน Job safety 
analysis เพืÉอตรวจสอบความครบถว้น 

5.2.4 ผูค้วบคุมงานทาํการแจง้ชืÉอผูร้บัเหมาบุคคลภายนอก (Outsourcing) ทีÉจะเขา้มาปฏบิตังิาน 
พรอ้มทั Êงแนบเอกสารดงัต่อไปนีÊ เพืÉอใชใ้นการอบรมก่อนการเริÉมปฏบิตังิาน 
 งานทั Éวไป 

(1) สาํเนาบตัรประจาํตวัประชาชน 

(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง 6 ชั Éวโมง 

 งานทีÉอบัอากาศ 

(1)  สาํเนาบตัรประจําตวัประชาชน 
(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง 6 ชั Éวโมง 
(3) เอกสารผ่านการอบรมการทํางานทีÉอบัอากาศสาํหรบั ผูป้ฏบิตังิาน และ ผูเ้ฝ้าระวงั 

(จากสถาบนัทีÉขึÊนทะเบยีนกบักรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน) 
(4) ผลการตรวจสุขภาพในการทาํงานทีÉอบัอากาศ อายุของผลการตรวจ ไม่เกนิ 6 เดอืน 

 งานทีÉสูง 

(1) สาํเนาบตัรประจาํตวัประชาชน 
(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง Ş ชั Éวโมง 
(3) เอกสารผ่านการตดิตั Êงนั Éงรา้น 
(4) เอกสารผ่านการทาํงานทีÉสงู 

 งานยก 

(1) สาํเนาบตัรประจาํตวัประชาชน 
(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง Ş ชั Éวโมง 
(3) เอกสารผ่านการอบรมในการทาํงานกบัปัÊนจนั ในตําแหน่งทีÉเกีÉยวของ เช่น ผูบ้งัคบั

ปัÊนจั Éน ผูย้ดึเกาะวสัดุ ผูย้ดึเกาะวสัดุ 

 ขนสง่สารเคม ี(ทั Éวไป) 

(1) สาํเนาบตัรประจาํตวัประชาชน 
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(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง Ş ชั Éวโมง 
(3) เอกสารแสดงผ่านการอบรมการปฏบิตังิานกบัสารเคมแีละการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 
(4) ใบอนุญาตในการขบัรถบรรทุกประเภททีÉ 4 

 สารเคมวีตัถุอนัตราย 

(1) สาํเนาบตัรประจาํตวัประชาชน 
(2) เอกสารรบัรองผ่านการอบรมความปลอดภยัสําหรบัลูกจา้ง 6 ชั Éวโมง 
(3) เอกสารแสดงผ่านการอบรมการปฏบิตังิานกบัสารเคมแีละการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 
(4) ใบอนุญาตในการขบัรถบรรทุกประเภททีÉ 4 
(5) การขบัรถทีÉใชใ้นการขนสง่วตัถุอนัตราย 

5.2.5 เจา้หน้าทีÉความปลอดภยัฯทําการชีÊแจง้กฎระเบยีบและขอ้ปฏบิตัติ่างๆ ในดา้นอาชวีอนามยั 
ความปลอดภยั และสิÉงแวดลอ้ม ใหท้างผูร้บัเหมา(Contractor)และบุคคลภายนอก 
(Outsourcing) รบัทราบ 

5.2.6 หลงัจากทําการอบรมเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ เจา้หน้าทีÉความปลอดภยัทําการบนัทกึประวตักิาร
เขา้อบรมของทางผูร้บัเหมาและบุคคลภายนอก (Outsourcing) ลงในระบบ Bit register 
เพืÉอทีÉจะพมิพบ์ตัรผูร้บัเหมาใหแ้ก่ผูค้วบคุมเพืÉอทีÉจะสง่ไปให ้ผูท้ีÉจะเขา้มาทํางานภายใน
โรงไฟฟ้าใชใ้นการบนัทกึการเขา้-ออก  

5.3 ขั Êนตอนขณะปฏบิตังิาน 
5.3.1 ผูค้วบคุมงานดาํเนินการขออนุญาตในการทํางานใหแ้ก่ผูร้บัเหมาตามระเบยีบการขออนุญาต

ทาํงาน (Permit to work) (PR-SE-009) 
5.3.2 ผูร้บัเหมาจะตอ้งจดัเตรยีมพืÊนทีÉในการปฏบิตัใิหม้คีวามปลอดภยั 
5.3.3 อุปกรณ์เครืÉองมอือยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน ผ่านการตรวจสอบ 
5.3.4 ผูค้วบคุมงานดาํเนินการตรวจสอบและประเมนิผลการปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาในดา้นการ

ควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม การควบคุมความเสีÉยงดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั 
รวมถงึการปฏบิตัติามกฎระเบยีบของบรษิทั  

5.3.5 กรณีทีÉผูร้บัเหมามกีารปฏบิตังิานทีÉมคีวามเสีÉยง หรอืไม่ปลอดภยั ใหท้างผูค้วบคุมงานทําการ
หยุดการทําการไวช้ั Éวคราว และใหท้างผูร้บัเหมาทําการปรบัปรุงใหม้คีวามปลอดภยั จงึ
สามารถอนุญาตใหป้ฏบิตังิานต่อได้ 
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5.3.6 ผูค้วบคุมงานตอ้งมั Éนใจว่าผูร้บัเหมาไดม้กีารควบคุมอนัตรายตามทีÉระบุใน JSA 
5.3.7 ในการปฏบิตังิานผูค้วบคุมงานจะตอ้งทาํการควบคุมดแูล การปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาอย่าง

เคร่งครดั 
5.4 ขั Êนตอนเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน 

5.4.1 เมืÉอเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน ทางผูร้บัเหมามหีน้าทีÉในการเกบ็อุปกรณ์ เครืÉองมอื และทาํความ
สะอาดพืÊนทีÉ 

5.4.2 ผูค้วบคุมงานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการปฏบิตังิานเมืÉอผูร้บัเหมามกีารปฏบิตังิานเสรจ็ 
5.4.3 ผูร้บัผดิชอบทําการประเมนิผลการปฏบิตังิานของผูร้บัเหมาตามแบบฟอรม์ประเมนิผูร้บัจา้ง/

บรกิาร (FO-PU-001) และรายงานใหแ้ก่หน่วยงานทีÉรบัผดิชอบในการจดัจา้งผูร้บัเหมา
รบัทราบ เพืÉอเป็นขอ้มลูในการจดัจา้งในครั Êงต่อไป 
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6. ผงักระบวนการ (Flow chat) 
ผู้รบัผิดชอบ ผงัการไหลกระบวนการ เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

  
   
 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 



B.Grimm Power (WHA) 1 Limited
บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

1

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
1.การเตรียมเอกสาร เอกสารประกอบสาํหรับการอบรมและทาํบตัรเพืÉอเขา้มาปฏิบตัิงานประกอบดว้ย

สาํเนาบตัรประชาชน
 สาํเนาใบอนุญาตในการทาํงานสาํหรับแรงงานนอกประเทศ (Work permit)
สาํเนาผ่านการอบรมเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัในการทาํงาน
สาํเนาผ่านการอบรมความปลอดภยัในการทาํงานสาํหรับลูกจา้ง 6 ชัÉวโมง
รูปถ่ายสาํหรับทาํบตัร
 ผลการทดสอบ
เอกสารยนิยอมให้เก็บรวบรวมใช ้เปิดเผย ขอ้มูลส่วนบุคคลแก่บริษทั

   หมายเหตุ เอกสารตามขอ้ 1.2 สามารถใชแ้ทน ขอ้ 1.4 ได ้เอกสารทัÊงหมดจะถูกทาํลายหลงัครบ 1 ปี

SD-SE-CM-005-R-01

B.Grimm Power (WHA) 1 Limited
บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

2

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
3.การอบรม การอบรมจะทาํการอบรม Online 

เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งจะอยูใ่นลิÊง จะตอ้งโหลด File ออกมา ไม่สามารถทีÉจะบนัทึกในลิÊงได้
SD-SE-CM-005-R-01

Contractor safety training
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บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

3

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
3.การส่งเอกสาร

  เอกสารตามขอ้ 1 ทีÉจะตอ้งจดัเตรียมให้ผูท้ีÉจะเขา้มาปฏิบตัิงานส่งมาใหท้างผูค้วบคุม   
           งาน หรือ Owner 

ขอให้ตรวจสอบความถูกตอ้งและครบถว้นเพืÉอความรวดเร็วในการออกบตัรสาํหรับเขา้
           มาปฏิบตัิงาน

  แบบทดสอบ ตอ้งผ่าน 16 ขอ้ กรณีไม่ผา่นให้ส่งผลใหม่ได้

SD-SE-CM-005-R-01

B.Grimm Power (WHA) 1 Limited
บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

4

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
3.การออกบัตร และการใช้บัตรในการเข้ามาปฏิบัติงาน
     เมืÉอส่วนงาน HSE ตรวจสอบเอกสารครบถว้นจะทาํการออกบตัร และส่งกลบัไปยงัผูท้ีÉจะเขา้มาปฏิบตัิงาน
     โดยในการเขา้มาปฏิบตัิงานจะตอ้งนาํบตัรดงักล่าวมาดว้ยเสมอ

ด้านหน้า ด้านหลัง
 กรณ ีลืม บัตร ให้แจ้งทางผู้ควบคุมงาน ซึÉงจะเป็นผู้พจิารณาว่าอนุญาตให้เข้ามาปฏิบตัิงานหรือไม่
 กรณี บัตรหาย สามารถใช้ File เอกสารเดิมทีÉส่งไปให้ได้ SD-SE-CM-005-R-01
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บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

5

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
4.การแลกบัตรออก
   เมืÉอผูท้ีÉเขา้มาปฏิบตัิงานออกนอกโรงไฟฟ้าใหท้าํการแลกบตัรออกทุกครัÊ ง

แลกเข้า

แลกออก
SD-SE-CM-005-R-01

B.Grimm Power (WHA) 1 Limited
บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

5.1 งานทีÉอบัอากาศ
  (confined space)  

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ผลการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 
เอกสารจะตอ้งมีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัตัÊงแต่วนัตรวจ
เอกสารผา่นการอบรมการทาํงานในทีÉอบัอากาศ จาก
หน่วยงานทีÉไดร้ับการรับรองจาก กรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน
กรณีมีการอบรมเกิน 5 ปี จะตอ้งมีใบรับรองผา่นการอบรม
ทบทวน

https://osh.labour.go.th/images/PDF/2014/08/47-09-660501.pdfตรวจสอบ
ข้อมลูได้ทีÉ

SD-SE-CM-005-R-01
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7

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

การออกบตัรอนุญาตใหท้าํงานทีÉอบัอากาศ
เจา้หนา้ทีÉจะทาํการออกบตัรสาํหรับการทาํงานทีÉอบัอากาศ
กรณีมีการปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ ใหผู้ท้ีÉมีบตัรแสดง
บตัรไวท้ีÉหนา้งาน
อายขุองบตัรจะมีอายตุามใบรับรองแพทย์

5.1 งานทีÉอบัอากาศ
  (confined space)  

SD-SE-CM-005-R-01
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8

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
เอกสารผา่นการอบรมในการทาํงานทีÉสูง
ผลการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานทีÉสูง กรณี สูงกวา่ 4 เมตร

5.2 งานทีÉสูง
  (Work at Height)  

SD-SE-CM-005-R-01
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9

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
เอกสารผา่นการอบรมในการทาํงานกบัปัÊ นจัÉน (Crane) ตรงกบั
ตาํแหน่งทีÉรับผิดชอบ
กรณีมีการอบรมเกิน 2 ปี จะตอ้งมีใบรับรองผา่นการอบรม
ทบทวน

5.3 การทํางานกับปัÊนจัÉน ชนิด
อยู่กับทีÉ (Overhead Crane)  

SD-SE-CM-005-R-01
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10

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
เอกสารผา่นการอบรมในการทาํงานกบัปัÊ นจัÉน (Crane)
กรณีมีการอบรมเกิน 2 ปี จะตอ้งมีใบรับรองผา่นการอบรม
ทบทวน
เอกสารการตรวจสอบเครน ปจ.
ใบรับรองของวิศวกรทีÉตรวจสอบทีÉไดร้ับการขึÊนทะเบียน
เอกสารประกนัรถ หรือ พรบ. 

5.3 การทํางานกับปัÊนจัÉน ชนิด
เคลืÉอนทีÉ (Mobile Crane)  
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11

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ใบรับรองการตรวจสอบอุปกรณ์ไม่เกิน 1 ปี หรือตามทีÉผูผ้ลิต
กาํหนด

5.4 อุปกรณ์ยก (Lifting tool)

SD-SE-CM-005-R-01
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12

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ใบรับรองการอบรมขบัรถยก

5.5 รถยก (Forklift)
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ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ใบรับรองผา่นการอบรมติดตัÊงนัÉงร้านสาํหรับ ผูต้ิดตัÊงนัÉงร้าน
ใบรับรองผา่นการอบรมสาํหรับ ผูต้รวจสอบนัÉงร้าน
ใบรับรองผา่นการอบรมในการทาํงานทีÉสูง
นัÉงร้านทีÉสูงเกิน 4 เมตร จะตอ้งมีการออกแบบโดยวิศวกรพร้อม
ทัÊงมีการจดัทาํรายละเอียดและคู่มือการใชง้าน ตามทีÉกฎหมาย
กาํหนด
ผูท้ีÉทาํงานทีÉสูงเกิน 4 เมตร มีใบรับรองแพทยใ์หท้าํงานทีÉสูง อายุ
ของเอกสารไม่เกิน 1 ปี นบัตัÊงแต่วนัตรวจ

5.6 งานนัÉงร้าน (scaffolding)

SD-SE-CM-005-R-01
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14

ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ใบรับรองผา่นการอบรมการทาํงานกบัสารเคมีและฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉินกรณีสารเคมีรัÉวไหล อยา่งนอ้ย ปี ละ 1 ครัÊ ง
ใบขบัขีÉรถประเภททีÉ 4

5.7 จัดส่งสารเคมีทัÉวไป
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B.Grimm Power (WHA) 1 Limited
บริษทั บี.กริม เพาเวอร ์(ดบับลิวเอชเอ) 1 จาํกดั
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ข้อกาํหนดด้านเอกสารในการเข้ามาปฏิบตัิงาน
5.งานทีÉมีความเสีÉยงเหล่านีÊจะต้องมีการเตรียมเอกสารเพิÉมเติม
    

เอกสารประกอบในการปฏิบตัิงาน
ใบรับรองผา่นการอบรมการทาํงานกบัสารเคมีและฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉินกรณีสารเคมีรัÉวไหล อยา่งนอ้ย ปี ละ 1 ครัÊ ง
ใบขบัขีÉรถประเภททีÉ 4
หนงัสือรับรองผา่นการอบรมการขบัรถวตัถุอนัตราย

5.7 จัดส่งสารเคมีอนัตราย

SD-SE-CM-005-R-01



 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข.2 
ส าเนาหนังสือน าส่งผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







หลักฐานการยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256807-1162
ชื่อโครงการ : โครงการโรงไฟฟ้าก๊าซธรรมชาติ
รอบรายงาน : ม.ค 68 - มิ.ย. 68

วันที่ยื่นรายงาน : 31/07/2568
เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 6482

ผู้ยื่นรายงาน : หวานฤทัย ช้างกลาง
อีเมล : whanrutai.c@bgrimmpower.com

โทรศัพท์ : 0-3819-0473
QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้
โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ
ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA
อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

ภาคผนวก ข.3 
แผนการตรวจสอบสภาพและบ ารุงรักษา ประจ าปี พ.ศ.2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Item

Activity Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31

GTG-11 

1 GTG-11 Generator and Accessories Visual & Inspection 
2 HIGS system and AVR system Visual & Inspection 
3 MCC 400 V  Swtch gear and Accessories Visual & Inspection 
4 DC Battery Charger System Visual & Inspection 
5 UPS System Visual & Inspection 
6 Starting Motor  Visual & Inspection 
7 Motor 400 V Visual & Inspection 

GTG-12

1 GTG-12 Generator and Accessories Visual & Inspection 
2 HIGS system and AVR system Visual & Inspection 
3 MCC 400 V  Swtch gear and Accessories Visual & Inspection 
4 DC Battery Charger System Visual & Inspection 
5 UPS System Visual & Inspection 
6 Starting Motor  Visual & Inspection 
7 Motor 400 V Visual & Inspection 

STG-10

1 STG-30 Generator Package and Accessories Visual & Inspection 
2 PM Motor 400 V Visual & Inspection 
3 MCC 400 V  Swtch gear and Accessories Visual & Inspection 

Balance of plant

1 Black Start Diesel Generator and Accessories

Visual & Inspection ,Refill distilled 

water

2 Chiller System Visual & Inspection 

3 All Motor 6.6kV Visual & Inspection 

4 6.6kV Switch gear and Accessories Bus A and Bus B Visual & Inspection 

5 MCC and Motor 400 V Balance of plant Visual & Inspection 

6 MCC and Motor Water Treatment Plant Visual & Inspection 

7 Fire Alarm system Visual & Inspection 

8 Emergency and Exit light Visual & Inspection 

9 Grounding system Visual & Inspection 

10 DC Battery Charger System Visual & Inspection 

11 UPS System Visual & Inspection 

12 Diesel fire pump and Accessories

Visual & Inspection ,Refill distilled 

water

13 Sump pump Visual & Inspection 

115 kV and 22kV System
1 115 kV. Switch yard and Accessories at Switch yard Visual & Inspection 
2 115 kV. Switch yard and Accessories at Terminal sub. Visual & Inspection 
3 115 kV and 22kV Transmission line to Customer Visual ,Inspection,Termoscan 

Transformer
1 GTG-11 GSU Transfomer and Accessories Visual & Test cooling fan 

2 GTG-11 Unit transformer and Accessories Visual & Inspection 
3 LV Transformer Bus A and Accessories Visual & Inspection 
4 GTG-12 GSU Transfomer and Accessories Visual & Test cooling fan 

5 GTG-12 Unit transformer and Accessories Visual & Inspection 
6 LV Transformer Bus B and Accessories Visual & Inspection 
7 STG-10 GSU Transfomer and Accessories Visual & Test cooling fan 

8 115/22kV Distribution Transformers to Customer Visual & Test cooling fan 

Relay Protection
1 115kV Protection relay Switch yard and Terminal sub. Update Date and Time
2 Digital meter Gross Gen,115kV SWYD,115kV TS,6.6kV,400V Update Date and Time
3 11kV Generator protection relay. GTG11,12 and STG10 Update Date and Time
4 6.6kV Protection relay Update Date and Time

5 6.6kV Protection relay Update Date and Time

20282024
Electrical Equipment

BPWHA1 Preventive Maintenance Plan for Electrical Section
2025 2026 2027
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BPWHA1 Preventive Maintenance Plan for Instrument Section 2024-2028

Item

Activity Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

31 29 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 29 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31

DCS

1 DCS control cabinet for ELE/BOP Visual Inspection & clean
2 DCS control cabinet for STG/BOP Visual Inspection & clean
3 DCS control cabinet for GTG/HRSG Visual Inspection & clean
4 DCS control cabinet for SOE Visual Inspection & clean
5 OPS system Visual Inspection & clean
6 OPC server sytem Visual Inspection & clean
7 LTDS system Visual Inspection & Backup data

GTG-11

1 Pressure transmitter Calibration and Loop Test
2 Flow transmitter Calibration and Loop Test
3 Level transmitter Calibration and Loop Test
4 Temperature transmitter Calibration and Loop Test
5 Gas detection Calibration and Loop Test
6 Cold seal, Bleed valve and Fuel gas system Calibration and Loop Test
7 PLC control cabinet system Calibration and Loop Test
8 Interlock and Function test with Siemens Calibration and Function test

RMI LEV.B RMI RMI

GTG-12

1 Pressure transmitter Calibration and Loop Test
2 Flow transmitter Calibration and Loop Test
3 Level transmitter Calibration and Loop Test
4 Temperature transmitter Calibration and Loop Test
5 Gas detection Calibration and Loop Test
6 Cold seal, Bleed valve and Fuel gas system Calibration and Loop Test
7 PLC control cabinet system Calibration and Loop Test

RMI LEV.B RMI

STG-10

1 Pressure transmitter Calibration and Loop Test
2 Flow transmitter Calibration and Loop Test
3 Level transmitter Calibration and Loop Test
4 Temperature transmitter Calibration and Loop Test
5 MOV and control valve system Calibration and Loop Test
6 PLC control cabinet system Calibration and Loop Test

MINOR

HRSG11 system

1 Pressure transmitter Calibration and Loop Test

2 Flow transmitter Calibration and Loop Test

3 Level transmitter Calibration and Loop Test

4 Temperature transmitter Calibration and Loop Test

5 MOV and control valve system Calibration and Loop Test

6 PLC control for diverter dampers Calibration and Loop Test

7 Calibration and Loop Test
RMI LEV.B RMI RMI

HRSG12 system

1 Pressure transmitter Calibration and Loop Test

2 Flow transmitter Calibration and Loop Test

3 Level transmitter Calibration and Loop Test

4 Temperature transmitter Calibration and Loop Test

5 MOV and control valve system Calibration and Loop Test

RMI LEV.B RMI

Balance of plant (BOP)
1 Chiller sytem for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
2 Fire fighting system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
3 CEMs system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
4 SWAS sytem for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
5 WTP system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
6 Chemical dosing Cooling system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
7 Chemical dosing HRSG system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
8 PES system for Field Instrument Visual check clean and Calibration 
9 Air compressor for Field Instrument Visual check and Clean
10 Belt press system Visual inspection and check instrument field
11 Cooling tower system Visual check clean and Calibration 

2026
Instrument Equipment

2027 20282024 2025



BPWHA1 Preventive Maintenance Plan for Mechanical Section 2024-2028

Item

Activity Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 29 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31 31 28 31 30 31 30 31 31 30 31 30 31

GTG-11

1 Gas Turbine Visual inspection
2 Gearbox RMI
3 Lube oil system Level B
4 Compressor washing Level C
5 Thermo scan
6 Vibration measurement
7

8

GTG-12

1 Gas Turbine Visual inspection
2 Gearbox RMI
3 Lube oil system Level B
4 Compressor washing Level C
5 Thermo scan
6 Vibration measurement
7

STG-10

1 Steam Turbine Visual inspection
2 Gearbox Minor inspection
3 Lube oil system Major inspection
4 Thermo scan
5 Vibration measurement
6

HRSG11 system

1 HP External Inspection

2 LP Internal Inspection

3 Safety valve Safety valve testing

4 Drum Visual inspection

5 Dearator Thermo scan

6 Bypass Damper Hydrotest

7 Feed water Heat Exchanger
8 Valve

HRSG12 system

1 HP External Inspection

2 LP Internal Inspection

3 Safety valve Safety valve testing

4 Drum Visual inspection

5 Dearator Thermo scan

6 Bypass Damper Hydrotest

7 Feed water Heat Exchanger
8 Valve

Balance of plant (BOP)
1 Pump Visual Inspection
2 Valve Lubrication
3 Air Compressor Vibration and Temp Measurement
4 Cooling Tower Pump performance test
5 Water Tank External Inspection for tank
6 Chemical Dosing Fire pump performance test
7 Fire Fighting Cooling tower inspection
8

9

10

2028
Mechanical Equipment

2024 2025 2026 2027
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ภาคผนวก ข.4 
ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบการท างานของระบบหล่อเย็น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Our goals are to create more 
effective and better 
maintenance with world best 
quality products. We do not 
only offer excellent service with 
attractive price , but we also 
make a firm commitment to 
guarantee safety at work and 
on-time delivery as customers 
required.

ENPHOEN IX
CORPORAT ION

EXCELLENCE
PERFOR ANCE
COOLING  TOWER

Enphoenix Corporation
68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma  
Amphoe Muang, Rayong 21000 Thailand,
Tel : 038-017951
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 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

Mr.Supakit Kambankong 14 11 2025

Photo Report - Cleaning  & Inspection fill pack

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Job Name : PM Cooling Tower GearboxCooling Tower
Cell 1

CONTENT

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Scope of work
Annual Inspection for Cooling Tower Fan
1.1 For Gearbox 
    - Check bolts tightening of gear support
    - Replace gear oil ISO VG 220 50 liters/cell. ( Supply by Owner)
    - Refill grease for labyrinth seal of low speed shaft (SKF LGEP2)
    - Check drain and vent piping and hose.
    - Inspect / check condition of gear teeth and condition of gearbox.
1.2 For Fan

- Check all bolts tightening of hub and blade by torque wrench
- Measurement and record tip clearance (Adjust if necessary)
- Measurement and record blade angle (Adjust if necessary)
- Check drain hole of fan blades
- Check and clean deposits on blades and hub by high pressure water jet pump.
- Check condition of coating attack / corrosion.
- Check erosion of fasteners and leading edge.
- Check cracks on blades.

1.3 For Transmission Shaft and Couplings
- Check tightness of bolt coupling
- Check and record alignment (Adjustment if out of tolerance)
- Check flexible elements condition for crack, wear, and tear or corrosion.
- Check and clean deposits and corrosion of shaft
- Measurement gap between the spacer flange and the hub flange coupling on both ends

1.4 For Drift eliminators
- Check condition for damage
- Check gaps between panels
- Check and clean all deposits (salt, mud, scaling, algae) by high pressure water pump.

1.5 For water distribution and spray nozzles set
- Inspect condition of spray nozzles
- Tightening of sprayers if necessary.
- Check piping distribution for damage.
- Clean and remove deposits from nozzle and fill pack area.
- Random check and record weight of fill pack 6 ea

Issues As-Found

2.
Solving Problems As-Found
1.
2.
Additional & Extra Work / Other
1.
2.

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages of 21

20251114

1

Mr.Supakit Kambankong

1.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

SUMMERY  REPORT
Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower
Cell 1 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

1.



Replaced

HUB Coupling Surface contact (Scratch,

Trace, Seizing, Melting etc.)

Abrasion, Crack

Fretting corrosion on back

Surface 

Rust & Corrosion

 Disc Coupling Surface contact (Scratch,

Trace, Seizing, Melting etc.)

Abrasion, Crack

Fretting corrosion on back

Surface 

Rust & Corrosion

Fan blade Deformation and defect on

Split surface

Abrasion, Crack

Gear Oil Seal

Rust & Corrosion

Stack Abrasion, Crack

VI. : Visual Inspection DC. : Dimension Check PT. : Penetrant Test FC. : Function test

Remarks

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Mr.Supakit Kambankong

Prepare by : Supakit K.CHECK SHEET

14 11 2025

Parts Name Inspection Items Inspection method
Result

Accepted
/Reuse

Recondite/
Repaired 

2 of 21

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 1 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

AfterBefore

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

DC

DC
DC

DC

DC

DC
DC

DC

DC

DC
DC

DC
DC

DC
FOR

COOLING TOWER 
CELL 1



1. Gearbox, motor, drive shaft details 

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Output (RPM)

Motor

Item

Before

After

OMEC MOTORS

OMEC MOTORS

-

-
-
-

1480
1480

Description Brand Model no. Serial no. Input (RPM)

Item Description Brand Frame no. Serial no.

19.33
Note:  Maximun Parallel/ Angular misalignment: 0.05 mm.

After

18.74 18.64 18.70

Tape measure mm.

180° 270°
A Distance Between Shaft Ends (DBSE) 4800.0

Gap gearbox side Gap motor side

0° 90° 180° 270° 0° 90° 180° 270°

18.61

Before

18.70 19.37

4802 4802 4802 4802 4801 4801 4801 4801

After
0° 90° 180° 270° 0° 90° 180° 270°

19.40 19.35 19.42

ORI010928-
QVER2-CUN-12.5

<DP>
2015 / AN0083 1485

Item Description Brand Model no.

Design
0° 90° 180° 270° 0° 90°

After Addax LRX850.825SS

Position Parts Description
Before After

Before Hansen
ORI010928-

QVER2-CUN-12.5
<DP>

2015 / AN0083
Gearbox

After Hansen

Before Addax LRX850.825SS

1
1

3 of 21

Tool no. :
Tool no. :

Tool no. :
Vernier caliper

Tool no. :
Tool no. :

 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

19.37 19.38 19.40

Before

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

Cell 1 Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

18.76 18.68 18.62

1485

Drive shaft

AfterBefore

Backstop Bearing

GEAR BOX SIDE MOTOR SIDE

180⁰

90⁰

0⁰

270⁰

A

2. Torque bolt equipment  

1 Blade clamp bolt
2 Hub plate bolt
3 Lock plate bolt
4 Set screw lock bolt
5 Bolt lock gearbox
6 Set screw lock coupling
7 Shaft coupling bolt

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

-
M30 46 mm. Hammer Wrench

- - -
M10 16 mm. 45 Nm.

-

mm.

Tool no. :
Tool no. :

Cell 1

Tool no. :

Position Parts Decription

M20

Plant : B.Grimm Power (WHA)1

Tool no. :

30 mm. 250 Nm.

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Tightening
Torque

Unit :

1

M30 46 mm. 913 Nm.
M30 46 mm. spring washer flat

Mr.Supakit Kambankong

4 of 21

11 2025

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

 Tool no. :

14

-

Torque wrench

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

4
3
2

11 5

7



3. Fan blade measurement and Tip track

BEFORE AFTER
Blade No. Blade Tracking Blade No. Blade Tracking

1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7
8 8

Note: Fan Blade tracking Tolerance not over 25.4 mm

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Mr.Supakit Kambankong

mm.

Tool no. :

 

Design
0

±25.4

0

±25.4

+4 +10
+2 +12
-17 +15
-18 +17
-12 +3
-7 +3
-12 -3

of 

Tool no. :
Tool no. :

Tool no. :

 

Ruler Tool no. : 1

21

14 11 2025

5

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Design

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

Cell 1 Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

1

4
3
2

2
1

0

Before After

0 45 90 135 180 225 270 315 0 45 90 135 180 225 270 315

1
2
3
4
5
6
7
8

Note: Re-check tip stack clearance was accept criteria.

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Mr.Supakit Kambankong

1
2
3
4
5
6
7
8

mm.

32.0 42.0 28.0
43.0 29.0

28.0 39.0 26.0 48.0 29.0 48.0 39.0 48.0 29.0

41.0

Tool no. :

Tool no. :

31.0 41.0 27.0

 

Ruler Tool no. :

29.0 40.0 27.0 49.0 30.0 49.0
27.0 38.0 25.0 47.0 28.0 47.0

40.0

1

49.0 30.0
38.0 47.0 28.0

33.0

50.0 31.0
39.0 48.0 29.0

44.0
48.0 32.0 42.0

30.0 41.0 28.0 50.0 31.0 50.0 34.0 44.0 30.0
28.0 39.0 26.0 48.0 29.0 48.0 32.0 42.0 28.0

of 

Design

30.0 41.0 28.0 50.0 31.0 50.0 34.0 44.0 30.0 41.0 50.0 31.0 50.0 34.0
29.0 48.0 32.0 42.0

27.0

21

14 11 2025

6

Prepare by : Supakit K.

Tool no. :

Tool no. :

INSPECTION SHEET

4. BLADE TIP CLEARANCE MEASUREMENT

44.0
28.0 39.0

Blade
No.

Tip Clearance
Design

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 1 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Blade
No.

Tip Clearance

38.0 25.0 47.0 28.0 47.0 31.0 41.0 27.0 38.0 47.0
42.0 28.0 39.0 48.026.0 48.0 29.0 48.0 32.0

28.0
26.0
25.0
28.0
26.0
26.0
27.0
25.0

28.0 47.0 31.0 41.0

49.0 33.0 43.0
48.0 32.0 42.0

47.0 31.0 41.0

50.0 34.0

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

210

1

4
3
2

0˚

90˚

180˚

270˚

MOTOR



Note: Fan Pitch Angle Tolerance  degree 4.7 +/- 0.5 degree.

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

 

Digital level Tool no. : mm.

 

8 4.8 8 4.8

1

6 5.0
7 5.1 7 5.1

DESIGN
1 5.0

4.7

1 5.0

4.7

2 5.0 2 5.0
3 4.9 3 4.9
4

Prepare by : Supakit K.

7 of 21

11

5. BLADE PITCH ANGLE MEASUREMENT

BEFORE AFTER
BLADE NO. BLADE PITCH ANGLE DESIGN BLADE NO.

14 2025

Tool no. :

Tool no. :
Tool no. :

Mr.Supakit Kambankong

Tool no. :

INSPECTION SHEET

BLADE PITCH ANGLE

5.0 4 5.0
5 5.0 5 5.0
6 5.0

Cell 1
Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

1

4

3

2
10°

10°

10°

10°

FOR

COOLING TOWER 
CELL 1



Random Weight Fill Pack

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Mr.Supakit Kambankong

 Note :  

2000 x 500 x 500

Fill Size Remark

Top Layer
Point 4 Point 5 Point 6

Weight (Kgs) Weight (Kgs) Weight (Kgs)

14.6 14.0 14.2

14 11 2025

Scales Tool no. : 1 Kgs.

 Tool no. :

Tool no. :
Tool no. :

8 of 21

Tool no. :

 Note :  

Top Layer
Fill Size

Point 1 Point 2 Point 3
Remark

Weight (Kgs) Weight (Kgs)

Unit :

Weight (Kgs)

14.0 15.0 14.8

RANDOM WEIGHT FILL PACK Prepare by : Supakit K.

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1

2000 x 500 x 500



FOR

COOLING TOWER 
CELL 1

(( INSPECTIONNNNNNNN )

Pict. Check drive shaft alignment motor before.

adjust alignment.

 

Pict. Check drive shaft alignment gearbox before.

adjust alignment.

Pict. Check coupling gap before drive shaft before 
adjust alignment.

Pict. Check distance between shaft ends before.

 EPC : ( ) / /Mr.Supakit Kambankong

1

2

3

4

Pages 9 of 21

14 11 2025

PHOTO REPORT

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 1 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Check fan blade tip track before tighten

torque bolt.

 

Pict. Check fan blade tip clearance before tighten

torque bolt.

Pict. Check fan blade pitch angle before tighten

torque bolt.

Pict. Adjust drive shaft alignment after motor.

 EPC : ( ) / /

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
PHOTO REPORT

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :Cell 1

Pages 10 of 21

8

14 11 2025Mr.Supakit Kambankong

6

7

5 Pict. Adjust drive shaft alignment after gearbox.

 

Pict. Tighten torque bolt of drive shaft coupling motor.

Pict. Tighten torque bolt of drive shaft coupling gearbox.

Pict. Check coupling gap after final alignment.

 EPC : ( ) / /Mr.Supakit Kambankong 2025

Pages 11 of 21

14 11

11

Prepare by : Supakit K.

12

PHOTO REPORT

9

10

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Check distance between shaft ends after.

 

Pict. Tighten torque bolt of hub plate.

Pict. Tighten torque bolt of fan blade.

Pict. Check fan blade tip track after tighten torque bolt.

 EPC : ( ) / /Mr.Supakit Kambankong 2025

Pages 12 of 21

14 11

15

Prepare by : Supakit K.

16

PHOTO REPORT

13

14

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Pict. Check fan blade tip clearance after tighten 

torque bolt.

 

Pict. Check fan blade pitch angle after tighten 

torque bolt.

Pict. Inspection inside gearbox.

Pict. Fill up lube oil.

 EPC : ( ) / / 2025

Pages 13 of 21

11

19

20

14Mr.Supakit Kambankong

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

17

18

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1 Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 



Pict. Lube oil on max level in sight glass.

 

Pict. Inspection flexible element of coupling.

Pict. Test run and vibration measurement.

Pict. 

 EPC : ( ) / / 2025

Pages 14 of 21

11

23

24

14Mr.Supakit Kambankong

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

21

22

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1 Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

FOR

COOLING TOWER 
CELL 1

(( CLEANING  & INSPECTION  ANNINNNGGGGG &&& INN
FILL PACK

NNSSSPPPENNSSSPPE
CCKKKKKKKKKKK)



Pict. Condition before cleaning.

 

Pict. Condition before cleaning.

Pict. Random weight fill pack.

Pict. Install net for protect fill pack.

 EPC : ( ) / /Mr.Supakit Kambankong 2025

Pages 15 of 21

14 11

3

Prepare by : Supakit K.

4

PHOTO REPORT

1

2

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Pict. Clean cooling tower by high pressure water jet.

 

Pict. Clean cooling tower by high pressure water jet.

Pict. Clean drift eliminator by high pressure water jet.

Pict. Inspection spray nozzle.

 EPC : ( ) / / 2025

Pages 16 of 21

11

7

8

14Mr.Supakit Kambankong

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

5

6

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Condition after cleaning.

 

Pict. Condition after cleaning.

Pict. Condition after cleaning.

Pict. 

 EPC : ( ) / / 2025

Pages 17 of 21

11

11

12

14Mr.Supakit Kambankong

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

9

10

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 1 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

DRIVE SHAFT
ALIGNMENT BEFORE

FOR

COOLING TOWER
CELL 1



1 / 2

Date: 11-02-2025 09:05
Company: Easy-Laser AB
Operator:

Measurement: Horizontal
File name: Before B GRIMM motor cell 1 

Detector serial: 165527, 165537

HORIZONTAL REPORT

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.02 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 0.08

MF2 0.18

*as found results

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.03 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 0.10

MF2 0.22

Signature:

VERTICAL

HORIZONTAL

2 / 2

MACHINE SETUP

(S) Empty Shaft (M) Electric Motor
COUPLING SHORT FLEX
COUPLING  (mm) ---
S-C (mm) 70
S-M (mm) 140
M-F1 (mm) 300
MF1-F2 (mm) 460

TOLERANCE (EASY-LASER)

RPM 1500

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)
Acceptable (*) 0.07 0.07
Excellent (**) 0.05 0.05

THERMAL COMPENSATION

VERTICAL OFFSET (mm) ---
HORIZONTAL OFFSET (mm) ---
VERTICAL ANGLE (mm/100 mm) ---
HORIZONTAL ANGLE (mm/100 mm) ---

SOFTFOOT

NOTES

--- ---

--- --- 0.01 0.01

0.000.00



1 / 2

Date: 11-02-2025 09:1C
o mp nayE: s aLE-r aLeA BO
MneAatmA:

u eaLHAep eyt: i mAzl mytaF
f zFe yap e: OeGmAe O RI cu u  R 6eFF 1

Dete6tmA LeAzaF: 17552, 3 1755C,

i MI cZMNTBr  I s PMI T

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )

0.01 -0.0C f eet VaFHeL (p p )
--- * --- * u f 1 -0.18

u f 2 -0.C1

*aL GmHyd AeLHFtL

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )

0.01 -0.02 f eet VaFHeL (p p )
--- * --- * u f 1 -0.12

u f 2 -0.21

SzgyatHAe:

Vs I Tco Br

i MI cZMNTBr

2 / 2

u Bo i cNs  Ss TUP

(S) s p ntE ShaGt (u ) ReaAXmx
o MUPr cNR Si MI T f r s 4
o MUPr cNR Y  (p p ) ---
S-o  (p p ) , 0
S-u  (p p ) 1b0
u -f 1 (p p ) 7, 0
u f 1-f 2 (p p ) 520

TMr s I BNo s  (s BSx -r BSs I )

I Pu 1500

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )
B66entaXFe (*) 0.0, 0.0,
s x6eFFeyt (**) 0.05 0.05

Ti s I u Br  o Mu Ps NSBTcMN

Vs I Tco Br  Mf f Ss T (p p ) ---
i MI cZMNTBr  Mf f Ss T (p p ) ---
Vs I Tco Br  BNRr s  (p p /100 p p ) ---
i MI cZMNTBr  BNRr s  (p p /100 p p ) ---

SMf Tf MMT

NMTs S

--- ---

--- --- 0.00 0.00

0.010.00



DRIVE SHAFT
ALIGNMENT AFTER

FOR

COOLING TOWER
CELL 1

1 / 2

Date: 11-02-2025 10:02
Company: Easy-Laser AB
Operator:

Measurement: Horizontal
File name: After B GRIMM motor cell 1  

Detector serial: 165527, 165537

HORIZONTAL REPORT

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.01 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 0.05

MF2 0.11

*as found results

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.02 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 0.07

MF2 0.15

Signature:

VERTICAL

HORIZONTAL



2 / 2

MACHINE SETUP

(S) Empty Shaft (M) Electric Motor
COUPLING SHORT FLEX
COUPLING  (mm) ---
S-C (mm) 70
S-M (mm) 140
M-F1 (mm) 300
MF1-F2 (mm) 460

TOLERANCE (EASY-LASER)

RPM 1500

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)
Acceptable (*) 0.07 0.07
Excellent (**) 0.05 0.05

THERMAL COMPENSATION

VERTICAL OFFSET (mm) ---
HORIZONTAL OFFSET (mm) ---
VERTICAL ANGLE (mm/100 mm) ---
HORIZONTAL ANGLE (mm/100 mm) ---

SOFTFOOT

NOTES

--- ---

--- --- 0.00 0.00

0.010.00

1 / 2

Date: 11-02-2025 09:57
Company: Easy-Laser AB
Operator:

Measurement: Horizontal
File name: After B GRIMM G cell 1 

Detector serial: 165527, 165537

HORIZONTAL REPORT

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.02 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 0.15

MF2 0.26

*as found results

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 -0.02 Feet Values (mm)
--- * --- * MF1 -0.13

MF2 -0.22

Signature:

VERTICAL

HORIZONTAL



2 / 2

MACHINE SETUP

(S) Empty Shaft (M) Gearbox
COUPLING SHORT FLEX
COUPLING  (mm) ---
S-C (mm) 70
S-M (mm) 140
M-F1 (mm) 670
MF1-F2 (mm) 520

TOLERANCE (EASY-LASER)

RPM 1500

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)
Acceptable (*) 0.07 0.07
Excellent (**) 0.05 0.05

THERMAL COMPENSATION

VERTICAL OFFSET (mm) ---
HORIZONTAL OFFSET (mm) ---
VERTICAL ANGLE (mm/100 mm) ---
HORIZONTAL ANGLE (mm/100 mm) ---

SOFTFOOT

NOTES

--- ---

--- --- 0.00 0.01

0.010.00

 : 
68 .  363 .  

.  .  21000  
 038-017-951  0105557096531 

Contact Us



Our goals are to create more 
effective and better 
maintenance with world best 
quality products. We do not 
only offer excellent service with 
attractive price , but we also 
make a firm commitment to 
guarantee safety at work and 
on-time delivery as customers 
required.

ENPHOEN IX
CORPORAT ION

EXCELLENCE
PERFOR ANCE
COOLING  TOWER

Enphoenix Corporation
68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma  
Amphoe Muang, Rayong 21000 Thailand,
Tel : 038-017951
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 EPC : ( ) / /

 Customer : ( ) / /

14 11 2025Mr.Supakit Kambankong

Photo Report - Cleaning  & Inspection fill pack

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Job Name : PM Cooling Tower GearboxCooling Tower
Cell 2

CONTENT

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Scope of work
Annual Inspection for Cooling Tower Fan
1.1 For Gearbox 
    - Check bolts tightening of gear support
    - Replace gear oil ISO VG 220 50 liters/cell. ( Supply by Owner)
    - Refill grease for labyrinth seal of low speed shaft (SKF LGEP2)
    - Check drain and vent piping and hose.
    - Inspect / check condition of gear teeth and condition of gearbox.
1.2 For Fan

- Check all bolts tightening of hub and blade by torque wrench
- Measurement and record tip clearance (Adjust if necessary)
- Measurement and record blade angle (Adjust if necessary)
- Check drain hole of fan blades
- Check and clean deposits on blades and hub by high pressure water jet pump.
- Check condition of coating attack / corrosion.
- Check erosion of fasteners and leading edge.
- Check cracks on blades.

1.3 For Transmission Shaft and Couplings
- Check tightness of bolt coupling
- Check and record alignment (Adjustment if out of tolerance)
- Check flexible elements condition for crack, wear, and tear or corrosion.
- Check and clean deposits and corrosion of shaft
- Measurement gap between the spacer flange and the hub flange coupling on both ends

1.4 For Drift eliminators
- Check condition for damage
- Check gaps between panels
- Check and clean all deposits (salt, mud, scaling, algae) by high pressure water pump.

1.5 For water distribution and spray nozzles set
- Inspect condition of spray nozzles
- Tightening of sprayers if necessary.
- Check piping distribution for damage.
- Clean and remove deposits from nozzle and fill pack area.
- Random check and record weight of fill pack 6 ea

Issues As-Found

2.
Solving Problems As-Found
1.
2.
Additional & Extra Work / Other
1.
2.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages of 21

20251114

1

1.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

SUMMERY  REPORT
Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower
Cell 2 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

1.



Replaced

HUB Coupling Surface contact (Scratch,

Trace, Seizing, Melting etc.)

Abrasion, Crack

Fretting corrosion on back

Surface 

Rust & Corrosion

 Disc Coupling Surface contact (Scratch,

Trace, Seizing, Melting etc.)

Abrasion, Crack

Fretting corrosion on back

Surface 

Rust & Corrosion

Fan blade Deformation and defect on

Split surface

Abrasion, Crack

Gear Oil Seal

Rust & Corrosion

Stack Abrasion, Crack

VI. : Visual Inspection DC. : Dimension Check PT. : Penetrant Test FC. : Function test

Remarks

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Prepare by : Supakit K.CHECK SHEET

14 11 2025

Parts Name Inspection Items Inspection method
Result

Accepted
/Reuse

Recondite/
Repaired 

2 of 21

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 2 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

AfterBefore

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

VI PT

VI PT
VI PT

VI PT
VI PT

VI PT

DC

DC
DC

DC

DC

DC
DC

DC

DC

DC
DC

DC
DC

DC
FOR

COOLING TOWER 
CELL 2



1. Gearbox, motor, drive shaft details 

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 Customer : ( ) / /

 Pages 

Output (RPM)

Motor

Item

Before

After

ABB

ABB

-

-
-
-

1480
1480

Description Brand Model no. Serial no. Input (RPM)

Item Description Brand Frame no. Serial no.

19.03
Note:  Maximun Parallel/ Angular misalignment: 0.05 mm.

After

18.90 18.92 18.91

Tape measure mm.

180° 270°
A Distance Between Shaft Ends (DBSE) 4800.0

Gap gearbox side Gap motor side

0° 90° 180° 270° 0° 90° 180° 270°

18.89

Before

18.85 19.32

4805 4805 4805 4805 4805 4805 4805 4805

After
0° 90° 180° 270° 0° 90° 180° 270°

19.01 19.02 19.04

ORI010928-
QVER2-CUN-12.5

<DP>
2015 / AN0084 1485

Item Description Brand Model no.

Design
0° 90° 180° 270° 0° 90°

After Addax LRX850.825SS

Position Parts Description
Before After

Before Hansen
ORI010928-

QVER2-CUN-12.5
<DP>

2015 / AN0084
Gearbox

After Hansen

Before Addax LRX850.825SS

1
1

3 of 21

Tool no. :
Tool no. :

Tool no. :
Vernier caliper

Tool no. :
Tool no. :

 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

19.27 19.34 19.28

Before

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

Cell 2 Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

18.88 18.86 18.87

1485

Drive shaft

AfterBefore

Backstop Bearing

GEAR BOX SIDE MOTOR SIDE

180⁰

90⁰

0⁰

270⁰

A

2. Torque bolt equipment  

1 Blade clamp bolt
2 Hub plate bolt
3 Lock plate bolt
4 Set screw lock bolt
5 Bolt lock gearbox
6 Set screw lock coupling
7 Shaft coupling bolt

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

-
M30 46 mm. Hammer Wrench

- - -
M10 16 mm. 45 Nm.

-

mm.

Tool no. :
Tool no. :

Cell 2

Tool no. :

Position Parts Decription

M20

Plant : B.Grimm Power (WHA)1

Tool no. :

30 mm. 250 Nm.

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Tightening
Torque

Unit :

1

M30 46 mm. 913 Nm.
M30 46 mm. spring washer flat

4 of 21

11 2025

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

 Tool no. :

14

-

Torque wrench

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

4
3
2

11 5

7



3. Fan blade measurement and Tip track

BEFORE AFTER
Blade No. Blade Tracking Blade No. Blade Tracking

1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7

0 8 8

Note: Fan Blade tracking Tolerance not over 25.4 mm

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

mm.

Tool no. :

 

Design
0

±25.4

0

±25.4

+5 -5
0 -5

-12 +2
0 +5
-8 -2
-16 -7
-8 +5

of 

Tool no. :
Tool no. :

Tool no. :

 

Ruler Tool no. : 1

21

14 11 2025

5

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Design

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
INSPECTION SHEET

Cell 2 Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

1

4
3
2

2
1

0

Before After

0 45 90 135 180 225 270 315 0 45 90 135 180 225 270 315

1
2
3
4
5
6
7
8

Note: Re-check tip stack clearance was accept criteria.

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

1
2
3
4
5
6
7
8

mm.

26.0 32.0 28.0
32.0 28.0

28.0 28.0 25.0 48.0 36.0 35.0 28.0 48.0 36.0

32.0

Tool no. :

Tool no. :

27.0 33.0 29.0

 

Ruler Tool no. :

28.0 28.0 25.0 48.0 36.0 35.0
29.0 29.0 26.0 49.0 37.0 36.0

28.0

1

48.0 36.0
29.0 49.0 37.0

26.0

52.0 40.0
29.0 49.0 37.0

36.0
36.0 27.0 33.0

32.0 32.0 29.0 52.0 40.0 39.0 30.0 36.0 32.0
29.0 29.0 26.0 49.0 37.0 36.0 27.0 33.0 29.0

of 

Design

29.0 29.0 26.0 49.0 37.0 36.0 27.0 33.0 29.0 29.0 49.0 37.0 36.0 27.0
37.0 36.0 27.0 33.0

28.0

21

14 11 2025

6

Prepare by : Supakit K.

Tool no. :

Tool no. :

INSPECTION SHEET

4. BLADE TIP CLEARANCE MEASUREMENT

33.0
29.0 29.0

Blade
No.

Tip Clearance
Design

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 2 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Blade
No.

Tip Clearance

28.0 25.0 48.0 36.0 35.0 26.0 32.0 28.0 28.0 48.0
33.0 29.0 29.0 49.026.0 49.0 37.0 36.0 27.0

26.0
26.0
25.0
29.0
26.0
25.0
25.0
26.0

36.0 35.0 26.0 32.0

35.0 26.0 32.0
35.0 26.0 32.0

36.0 27.0 33.0

39.0 30.0

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

210

1

4
3
2

0˚

90˚

180˚

270˚

MOTOR



Note: Fan Pitch Angle Tolerance  degree 4.7 +/- 0.5 degree.

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

 

Digital level Tool no. : mm.

 

8 4.8 8 4.8

1

6 5.1
7 4.9 7 4.9

DESIGN
1 5.2

4.7

1 5.1

4.7

2 4.9 2 4.9
3 5.0 3 5.0
4

Prepare by : Supakit K.

7 of 21

11

5. BLADE PITCH ANGLE MEASUREMENT

BEFORE AFTER
BLADE NO. BLADE PITCH ANGLE DESIGN BLADE NO.

14 2025

Tool no. :

Tool no. :
Tool no. :

Tool no. :

INSPECTION SHEET

BLADE PITCH ANGLE

4.8 4 4.8
5 4.8 5 4.8
6 5.1

Cell 2
Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

AfterBefore AfterAfterBeforeBefore

1

4

3

2
10°

10°

10°

10°

FOR

COOLING TOWER 
CELL 2



Random Weight Fill Pack

 Measurement : 1 Unit :
2
3
4
5

 Note : Specification  from manufacturer service manual or Customer requirement

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

 Customer : ( ) / /

 Pages 

 Note :  

2000 x 500 x 500

Fill Size Remark

Top Layer
Point 4 Point 5 Point 6

Weight (Kgs) Weight (Kgs) Weight (Kgs)

14.6 14.0 14.2

14 11 2025

Scales Tool no. : 1 Kgs.

 Tool no. :

Tool no. :
Tool no. :

8 of 21

Tool no. :

 Note :  

Top Layer
Fill Size

Point 1 Point 2 Point 3
Remark

Weight (Kgs) Weight (Kgs)

Unit :

Weight (Kgs)

14.2 14.0 15.0

RANDOM WEIGHT FILL PACK Prepare by : Supakit K.

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1

2000 x 500 x 500



FOR

COOLING TOWER 
CELL 2

(( INSPECTIONNNNNNNN )

Pict. Check drive shaft alignment motor before.

adjust alignment.

 

Pict. Check drive shaft alignment gearbox before.

adjust alignment.

Pict. Check coupling gap before drive shaft before 
adjust alignment.

Pict. Check distance between shaft ends before.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

1

2

3

4

Pages 9 of 21

14 11 2025

PHOTO REPORT

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
Cell 2 Date : 7 Nov 2025 

Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Check fan blade tip track before tighten

torque bolt.

 

Pict. Check fan blade tip clearance before tighten

torque bolt.

Pict. Check fan blade pitch angle before tighten

torque bolt.

Pict. Adjust drive shaft alignment after motor.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / /

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox
PHOTO REPORT

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 
Prepare by : Supakit K.

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :Cell 2

Pages 10 of 21

8

14 11 2025

6

7

5 Pict. Adjust drive shaft alignment after gearbox.

 

Pict. Tighten torque bolt of drive shaft coupling motor.

Pict. Tighten torque bolt of drive shaft coupling gearbox.

Pict. Check coupling gap after final alignment.

( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 11 of 21

14 11

11

Prepare by : Supakit K.

12

PHOTO REPORT

9

10

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Check distance between shaft ends after.

 

Pict. Tighten torque bolt of hub plate.

Pict. Tighten torque bolt of fan blade.

Pict. Check fan blade tip track after tighten torque bolt.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 12 of 21

14 11

15

Prepare by : Supakit K.

16

PHOTO REPORT

13

14

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Pict. Check fan blade tip clearance after tighten 

torque bolt.

 

Pict. Check fan blade pitch angle after tighten 

torque bolt.

Pict. Inspection inside gearbox.

Pict. Fill up lube oil.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 13 of 21

11

19

20

14

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

17

18

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2 Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 



Pict. Lube oil on max level in sight glass.

 

Pict. Inspection flexible element of coupling.

Pict. 

Pict. 

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 14 of 21

11

23

24

14

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.

21

22

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2 Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit : Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

FOR

COOLING TOWER 
CELL 2

(( CLEANING  & INSPECTION  ANNINNNG & IN
FILL PACK

NSPENSPE
CCKKKKKKKKKKK)



Pict. Condition before cleaning.

 

Pict. Condition before cleaning.

Pict. Random weight fill pack.

Pict. Install net for protect fill pack.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 15 of 21

14 11

3

Prepare by : Supakit K.

4

PHOTO REPORT

1

2

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox

Date : 7 Nov 2025 
Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

Pict. Clean cooling tower by high pressure water jet.

 

Pict. Clean cooling tower by high pressure water jet.

Pict. Clean drift eliminator by high pressure water jet.

Pict. Inspection spray nozzle.

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 16 of 21

11

7

8

14

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.
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6

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :



Pict. Condition after cleaning.

 

Pict. Condition after cleaning.

Pict. Condition after cleaning.

Pict. 

 EPC : ( Mr.Supakit Kambankong ) / / 2025

Pages 17 of 21
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11

12

14

PHOTO REPORT Prepare by : Supakit K.
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10

Enphoenix Corporation Co.,Ltd.  68 National Highway Route 363, Tombon Thap Ma,  Amphoe Muang, Rayong 21000, Thailand

Cell 2 Date : 7 Nov 2025 
Cooling Tower Job Name : PM Cooling Tower Gearbox Job No. : 

Plant : B.Grimm Power (WHA)1 Unit :

DRIVE SHAFT
ALIGNMENT BEFORE

FOR

COOLING TOWER
CELL 2



1 / 2

Date: 11-02-2025 18:29
Company: Easy-Laser AB
Operator:

Measurement: Horizontal
File name: Before B Grimm M Cell 2 

Detector serial: 165527, 165537

HORIZONTAL REPORT

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.00 0.03 Feet Values (mm)
0.00 * 0.04 * MF1 0.13

MF2 0.28

*as found results

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.01 -0.01 Feet Values (mm)
0.01 * -0.01 * MF1 -0.03

MF2 -0.07

Signature:

VERTICAL

HORIZONTAL

2 / 2

MACHINE SETUP

(S) Empty Shaft (M) Electric Motor
COUPLING SHORT FLEX
COUPLING  (mm) ---
S-C (mm) 70
S-M (mm) 140
M-F1 (mm) 310
MF1-F2 (mm) 450

TOLERANCE (EASY-LASER)

RPM 1500

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)
Acceptable (*) 0.07 0.07
Excellent (**) 0.05 0.05

THERMAL COMPENSATION

VERTICAL OFFSET (mm) ---
HORIZONTAL OFFSET (mm) ---
VERTICAL ANGLE (mm/100 mm) ---
HORIZONTAL ANGLE (mm/100 mm) ---

SOFTFOOT

NOTES

--- ---

--- --- 0.00 0.00

0.020.00



1 / 2

Date: 11-03-2025 08:44
Company: Easy-Laser AB
Operator:

Measurement: Horizontal
File name: Before B GRIMM G cell 2

Detector serial: 165527, 165537

HORIZONTAL REPORT

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.01 0.01 Feet Values (mm)
0.01 * 0.01 * MF1 0.10

MF2 0.17

*as found results

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)

0.01 0.04 Feet Values (mm)
0.01 * 0.04 * MF1 0.30

MF2 0.50

Signature:

VERTICAL

HORIZONTAL

2 / 2

MACHINE SETUP

(S) Empty Shaft (M) Gearbox
COUPLING SHORT FLEX
COUPLING  (mm) ---
S-C (mm) 70
S-M (mm) 140
M-F1 (mm) 670
MF1-F2 (mm) 520

TOLERANCE (EASY-LASER)

RPM 1500

Offset (mm) Angle (mm/100 mm)
Acceptable (*) 0.07 0.07
Excellent (**) 0.05 0.05

THERMAL COMPENSATION

VERTICAL OFFSET (mm) ---
HORIZONTAL OFFSET (mm) ---
VERTICAL ANGLE (mm/100 mm) ---
HORIZONTAL ANGLE (mm/100 mm) ---

SOFTFOOT

NOTES

--- ---

--- --- 0.00 0.01

0.010.00



DRIVE SHAFT
ALIGNMENT AFTER

FOR

COOLING TOWER
CELL 2

1 / 2

Date: 11-03-2025 08:51
4 Co mapn: y aEn-saEeL r A
BmeLatCL:

OeaEMLeo ept: u CLHi Cptaz
l Hze pao e: r FteL A f LHo o  O 4 ezz 2  

DeteGtCL EeLHaz: 1R552I c 1R553I

u B6 7, BZNr s 6 y TB6 N

BFFEet Po o ( r p) ze Po o /100 o o (

0g00 0g03 l eet . azMeE Po o (
0g00 V 0g0* V Ol 1 0g12

Ol 2 0g25

VaE FCMpd LeEMztE

BFFEet Po o ( r p) ze Po o /100 o o (

0g00 -0g01 l eet . azMeE Po o (
0g01 V -0g01 V Ol 1 -0g0*

Ol 2 -0g08

SH) patMLe:

. y 6 N74 r s

u B6 7, BZNr s



2 / 2

Or 4 u 7Zy  Sy NUT

PS( y o mtn ShaFt PO( y zeGtLHG OCtCL
4 BUTs7Zf Su B6 N l sy b
4 BUTs7Zf  x  Po o ( ---
S-4  Po o ( I 0
S-O Po o ( 1* 0
O-l 1 Po o ( 310
Ol 1-l 2 Po o ( * 50

NBsy 6 r Z4 y  Py r SX-sr Sy 6 (

6 TO 1500

BFFEet Po o ( r p) ze Po o /100 o o (
r GGemtabze PV( 0g0I 0g0I
y YGezzept PVV( 0g05 0g05

Nu y 6 Or s 4 BOTy ZSr N7BZ

. y 6 N74 r s Bl l Sy N Po o ( ---
u B6 7, BZNr s Bl l Sy N Po o ( ---
. y 6 N74 r s r Zf sy  Po o /100 o o ( ---
u B6 7, BZNr s r Zf sy  Po o /100 o o ( ---

SBl Nl BBN

ZBNy S

--- ---

--- --- 0g00 0g01

0g010g00

1 / 2

Date: 11-03-2025 08:4C
o mp nayE: s aLE-r aLeA BO
MneAatmA:

u eaLHAep eyt: i mAzl mytaF
f zFe yap e: BGteA O RI cu u  R 6eFF 2 

Dete6tmA LeAzaF: 1C5527, 1C5537

i MI cZMNTBr  I s PMI T

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )

0.01 0.00 f eet VaFHeL (p p )
--- * --- * u f 1 -0.01

u f 2 -0.02

*aL GmHyd AeLHFtL

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )

0.00 0.00 f eet VaFHeL (p p )
--- * --- * u f 1 -0.01

u f 2 -0.01

SzgyatHAe:

Vs I Tco Br

i MI cZMNTBr



2 / 2

u Bo i cNs  Ss TUP

(S) s p ntE ShaGt (u ) ReaAbmx
o MUPr cNR Si MI T f r s X
o MUPr cNR b  (p p ) ---
S-o  (p p ) 70
S-u  (p p ) 140
u -f 1 (p p ) C70
u f 1-f 2 (p p ) 520

TMr s I BNo s  (s BSY-r BSs I )

I Pu 1500

MGGLet (p p ) BygFe (p p /100 p p )
B66entabFe (*) 0.07 0.07
s x6eFFeyt (**) 0.05 0.05

Ti s I u Br  o Mu Ps NSBTcMN

Vs I Tco Br  Mf f Ss T (p p ) ---
i MI cZMNTBr  Mf f Ss T (p p ) ---
Vs I Tco Br  BNRr s  (p p /100 p p ) ---
i MI cZMNTBr  BNRr s  (p p /100 p p ) ---

SMf Tf MMT

NMTs S

--- ---

--- --- 0.00 0.01

0.010.01

 : 
68 .  363 .  

.  .  21000  
 038-017-951  0105557096531 

Contact Us




